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MOTOR MONTAJI

Montaj esnasinda Kat'i suretle Ustlpd ve hav birakan bez kullanmayiniz.
[.POSTA

1) Blok mazot ile yikanarak ve hava ile temizlenir.

2) Ana yatak preste, 6zel cakma aparati yardimiyla yatagina uygun sekilde (yag deligi
kargilayacak, yag kanali Uste gelecek) pres edilir. MASTAR KONTROLU YAPILIR.

3) Yag bosaltma tapasi Aluminyum pulu ile birlikte yerine sikilir.

4) Tapetler yaglanarak yerlerine takilir ve ¢calismasi kontrol edilir.

5) Kammili komple hale getirilir ve blok Uzerindeki yatagina yerlestirilir. Kam mili eksenel
yatagi baglanarak tespit edilir. Temizlenmis pargalar 6énce kam mili Gzerine, kam mili eksenel
yatagi, 5 mm. AY kama, kam dislisi, kam digli baski pulu (Jeneratoérlerde Mazot otomatik
eksantrigi) takilir ve yayl rondelasi ile civatasi sikilir. Bu islemden sonra kam mili eksenel
yataginin serbest olup olmadigi kontrol edilir. Siki olmayacaktir. Kam mili yataginda
yaglanarak ve dondurulerek hava ile temizlenir.

6) Tek Silindirli motorlarda dogrudan ayaklar baglanir. Cift Silindirli motorlarda ise dnce
ayak saplamalari yerlerine LOCTITE 574 suruldukten sonra sikilir sonra ayaklar takilarak
baglanir. Ters dondurilup PLEYT Uzerinde Ayak baglama civata veya somunlari sikilir. (1/2
W civata 6 kgm 3/8 NC Somun 2.2 kgm tork ile.)

7) Krank Eksenel Yatagi bloktaki yerine konur ve iki adet havsa bash percin Ozel zimbasi ile
yerine cakilir.

8) Silindir Gomleklerinin Montaji. Yikanmig Silindir gémleklerine greslenmis gomlek
halkalari, yuvalarina buruk olmayacak seklide dikkatlice takilir.Bloktaki gémlek alt yatagina
gres surulur. Bloktaki kafa contasi yuzeyi ile gdmlek oturma Fatura yilizeyi tiner ile temizlenir
ve kurutulur. Silindir Gomleginin bloktaki oturma yizeyine 518 veya 574 LOCTITE
surdldukten sonra gdmlek yuvasina oturtulur. Tek Silindirli ve Cift Silindirli motorlar igin
kullanilan Silindir Gomlegi CAKMA APARATI ile yerine basilir.

9) Krankmilinin yerine takilmasi. Krank mili 6nce yaglama delikleri kenarindaki havsa
capaklari gaztasi ile temizlenir. Krank agirliklari, yerlerine uygun sekilde baglanir.(Krank
agirhgindaki dar kenarlar dis tarafa gelecek ve eksenel yatak ylzeyine tagsmamasma dikkat
edilecek) Civatalar 7-8 kgm torkla sikildiktan sonra emniyet pulunun kenarlari civata baslari
uzerine kaldinlarak kilittenmesi saglanir. Bu sekilde hazirlanmig krank mili komple yikanir ve
sislenerek yag kanallarindaki capaklar dusuralur, hava ile temizlendikten sonra tapalari
yerlerine ¢akilir ve delik agizlar sisirilir. Cift Silindirli motorlarda Krankmili hazirlanirken ilave
olarak orta yatak temizlenmis krankmiline kol yataklar takilarak baglanir.(7/16 NC igin 7-8
kgm tork ile sikilir).

10) ARKA KAPAK veya VOLAN MUHAFAZASININ hazirlanmasi ve takiimasi.

Yag delik ve kanallar1 temizlenmig arka kapak veya volan muhafazasinda uzun yag deligi
5/16 tapaya LOCTITE 243 surtlerek kapatilir. Preste 6zel cakma aparati ile ana yatak blokta
oldugu gibi yaglama deliginin karsilamasina ve yag kanalinin yukariya gelmesine dikkat
edilerek preslenir.Mastar ile kontrol edilir.
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Krank eksenel yatagi yerine konur ve iki adet havsa bash percin ile yuvasina cakilir. Kege dis
ylizeyine gres yagi surulerek, yerine KECE CAKMA APARATI KULLANILARAK presle
cakilir. DUZGUN CAKILMASINA DIKKAT EDILMESI gerekir. Kegenin i¢ yiizeyine ve toz
dudagina ince bir tabaka halinde gres yagi surilur. Arka kapak veya volan muhafazasindaki
conta yUzeyi ile bloktaki conta yizeyi tiner ile temizlenir, bu yizeylere silikon conta TKK 300
derece Santigrat'a dayanikli uygun miktar ve sekilde (delik cevreleri ve kesintisiz) suralur.

2 Adet conta (iki conta arasina da silikon surdlir) yerine konduktan sonra krank mili Gizerine
keceyi Krank kama yariginin kesmemesi icin KECE TAKMA KONISI takildiktan sonra Arka
kapak veya volan muhafazasi yataklari ve krank mili yaglanmis olarak yerine oturtturulur.
Civatalar yayl rondela kullanarak 2,2 kgm tork'la sikilir. Plastik tokmak ile krank miline 6n ve
arka tarafindan birkag darbe vurularak ileri geri EKSENEL boslugunun olup olmadigi ve

On tarata miknatish komparat6r sehpasi ile ne kadar oldugunun tespiti yapilir. (Bu

bosluk calisan ve birbiriyle sirtiinen pargalarin i1sinarak genleseceginden dolayi

verilmesi gereken bosluktur.) Bu boglugun 0.20 mm ile 0,35 mm arasinda olmasi

gerekir. Bosluk az ise conta ilavesi yapilir.

11) PISTON VE PISTON KOLUNUN HAZIRLANMASI VE YERINE MONTAJI

Pistonlara sirasi ve 6zel segman pensesi ile alt'tan yukariya dogru, yag segmani kompresyon
segmani ve atesleme segmani piston tzerine yazilar Ust tarafa gelecek sekilde sirasi ile
takilir.98 motorlarda 5 segman, 108 motorlarda 4 segman vardir. Piston Piminin kolay
takilabilmesi icin Piston isitilarak genlesmesi saglanir. Yikanmig temizlenmis Piston koluna
Isitiimis piston uygun pozisyonda tutularak piston pimi elle kolayca takilir ve pimin tahdit
segmanlari her iki tarafa i¢ segman pensesi ile yuvalarina yerlestirilir. Piston kolu tutularak
pistonun saga sola ve ileri geri hareket kontrolt yapitlir.

Kepi ayriimisg piston koluna ve kepe kol yatagi tirnaklari oturacak sekilde elle bastirarak
yerlestirilir. Piston kolu Silindir Gomlegi icinden gecirilerek krank milindeki kol muylu tzerine
gelecek sekilde ve PISTON UZERINDEKI ATESLEME YUVASI Volan Tarafindan
bakildiginda SOL TARAFTA OLACAK sekilde gomlek tizerine KONUR.

YUKARIDAN ASAGIYA DOGRU OLMAK iizere segmanlarin adiz acikliklari dairenin tice
boliinmiisii eksenlerinde olacak sekilde ayarlanir.HICBIR ZAMAN AGIZ ACIKLIKLARI AYNI
HiZAYA GELMEMELIDIR. Bu sekilde hazirlanmis piston'a piston kelepcesi takilarak sikilir ve
segmanlarin yuvalarinda buzulmesi saglanmig olur.Yukaridan bastirilarak pistonun gomlek
icine yerlesmesi ve Piston Kolunun kol muylu tzerine oturmasi saglanmis olur.

Kep piston koluna numara isaretine dikkat edilerek konur. Somunlari tutturularak bosluklar
alindiktan sonra karsilikli olmak tizere 12-13 kgm Tork'la sikilir.Krank mili gevrilerek
calismasi kontrol edilir.

12) DON TAPALARININ TAKILMASI Blokta bulunan don tapa yuvalari tinerle silinerek
yaglardan arindirihr, LOCTITE 518 veya 574 suriilir ve don tapasi 6zel cikma aparati ile
dizgun sekilde yerine cakilir.

NOT: Ana yataklarda yag boslugu 0,09 ile 0,11 mm Kol yataklarinda 0.05 ile 0,08 mm
SILINDIR KAFASININ HAZIRLANMASI
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1-Su kanallarinin acik olup olmadigi tespit edilir ve capaklarin temizligi yapilir.
2-Saplamalar saplama anahtari ile vidah kisimlara LOCTITE 574 surtlerek yerlerine sikilir.
3-10 At basing ile su kanallarina cam suyu basilarak KACAK testi yapilir.

4-Preste 6zel cakma aparati ile EMME ve EKZOS gaydlari pres edilir.

5-Ozel supap Yuva frezesi ile supaplarin basma ytizeyi 1-1.2 mm olacak sekilde frezelenir.
Lutfen Dikkat : Atblye Tamir Talimati No: 3-4

6-Supaplar yuvalama vurarak/ dondurerek ve macun kullanilarak alistirmasi yapilir.

7-Tum parcalar temizlenir/ yikanir supap yayi alt pulu yaylarin altina konur.Supap yay! Ust
pulu yaylarin tizerine oturtulduktan sonra 6zel montaj aparati ile supap TIRNAKLARI
yuvalara yerlegtirilir.

II. POSTA

1- Silindir Kafa Saplamalarinin Takilmasi; Yikanmis temizlenmis kafa saplamalari blok
Uzerindeki yerlerine elle vira edilerek takilir. Ozel saplama anahtari ile yerine sikilir.

2- Hazirlanmig Kafanin Yerine Takilmasi; Kafa contasinin bloktaki ylzeyi tiner ile silinir ve
kurulandiktan sonra kafa contasi parmaklar arasinda tutularak (conta yuzeylerini kirletmemek
icin) uygun yonde saplamalardan gecirilerek yerine oturtulur. Hazirlanmig kafanin oturma
ylizeyi tiner ile silinip kurutulduktan sonra saplamalardan gegirilerek yerine oturtulur. Pullari
ve somunlari takilarak (somunlara yad damlatilarak takilmalhdir) 7-8 kgm tork ile ve
capraz siralama yaparak sikilir, 9-10 kgm tork ile tersten gidilerek tekrar sikilir. 12-13 kgm
tork ile ilk siralamadaki ¢capraz siralama yapilarak sikilir. En son ilk sikilan somunda tekrar
sikilir.

Not: Daima Tork anahtarinin (KLINK) sesi duyuldugunda kol birakilmalidir.

3- Kulbitdrlerin Toplanmasi ve Yerine Takilmasi; Temizlenmis kilbitdor muylularina yag
deliginin tapasi; 243 LOCTITE sdrtlerek yerine sikilir. Kulbitérler muyluya yaglanarak
takilir. (Cift Silindirli Motorlarda muylu yatagi/ segman ve kulbitér ara pullari da kullanilarak
dizilirler.)

itici cubuklar Tapetler deki yuvalarina oturacak seklide DIKKATLICE konulur. Takim olarak
hazirlanmis kulbitor ayar vidalari ve somunlar takilmis grup kafa tzerindeki yerine konur.
Kulbitdr muylu tespit civatasi ve diz pulu ile birlikte 3-5 kgm tork'la sikilir.

Supab ayar vidalar itici cubuklarin yuvalarina az bir bosluk olacak sekilde vidalanr.
SUPAB AYARI DAHA SONRA YAPILACAKTIR.

4- Enjektorler enjektor bakir pullari ile birlikte yakit tahliye deli§gi motora arkadan bakildiginda
sol tarafa bakacak seklide yuvasina dikkatlice yerlestirilir. Enjektor tespit flangi takildiktan
sonra 5/16 NC somunlar 1/4 kgm torkla dengeli olarak sikilir.

Enjektorler 175 kg/cm2 puskirtme basincina gore ayarlanmistir.

5- Blokta mazot pompa baglanti saplamalari ile kapakc¢ik baglanti saplamalari LOCTITE 243
surulerek ve 6zel saplama anahtari ile yerine sikilir.
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6- Tek Silindirli Diiz yan kapak Cift Silindirli Motorlarda sag yan kapaklarin ve bloktaki
baglanti ylzeyleri (conta ytzeyleri) tiner ile temizlendikten sonra kapak ytzeyine ve blok
yuzeyine conta i¢in TKK Silikon surdlir ve contasi yapistirilarak yerine takilir ve 5/16 NC
clvata ve somunlar 1/4 kgm torkla sikilir.

7- Yag filtre konsoluna -yag filtresi baglama rekoru takilmis olarak bloktaki yerine baglanir/
yag filtresine yag doldurulmus olarak rekoruna elle vira edilerek sikilir.

8- Uzun ve kisa yag borulari ile kilbitér muylu yaglama borusu uygun civata ve aliminyum
pullari ile birlikte yerlerine takilir.

9- Kafalarin don tapasi blokta oldugu sekilde yerine gakilir.

10- Krank Digilisinin Takilmasi,

Krank mili Gzerine 5 mm ay kama yerlestirilir. Krank dislisi Gzerinde bulunan (0) sente isareti
disa gelecek sekilde ve kam diglisi tzerinde bulunan (00) isaretleri arasina hizalandiktan ve
kama yarigina yerine getirildikten sonra Ozel krank digli cakma aparati ile yerine oturtulur.

11- Su giris flangi contasi ile birlikte yarine baglanir.

12- Mazot Pompalarinin Takilmasi ve Avanslarinin Ayari; ( Piston Ust Olil noktaya
gelmeden kac derece 6nce Enjektodrin yakiti Piskirtmesine Denir)

Mazot pompasi yapilan motorun cinsine gére ve ekteki talimata gore layner kullanarak
degdisken aralik ile baglanir. Bu baglamada avans ayar kontrol yapilir. Uygun degil ise mazot
pompa altina layner koyarak veya eksilterek uygun avansta olmasi saglanir.

Bu sekilde avans ayari tamam olan motorda mazot pompasi oturma yuzeyi, laynerler ve
mazot pompasi yuzeyi tiner ite temizlenir kurutulur, ytzeylere TKK 300 silikon conta
surildiikten sonra yayl rondela kullanilarak somunlar sikilir. CIFT Silindirli motorlarda egit
debili mazot pompasi kullaniimasina DIKKAT edilmelidir. Ayrica avans ayarlarida esit
olmalidir.

UON ( Ust Olii Nokta )

110 Stroklu 1500 Devirli Motorlarda Piiskiirtme Avansi UON'ya 32 Derece

100 Stroklu 1500 Devirli Motorlarda Piiskiirtme Avansi UON'ya 28 Derece

100 Stroklu 2600 Devirli Motorlarda Piiskiirtme Avansi UON'ya 32 Derece

100 Stroklu 3000 Devirli Motorlarda Piiskiirtme Avansi UON'ya 35 Derece

Mazot Pompasi Avans Ayari,

Bloktaki yerine takilmig olan mazot pompasina yakit verilir ve kramiyer tam gaz konumuna
getirilir.

Pompada hava olmamasi igin krank miline takilmis olan (isaretli) dereceli volan ¢evrilerek
pompanin kabarciksiz basmasi saglanir. Daha sonra volan yavas ve dikkatlice donus yonine
gore cevrilerek arkadan bakildiginda saat yoninin tersine ve mazot pompasi ¢ikis rekoru
deligine bakilir. Bu delikteki mazotun hareket ettigi anda volan'in ¢evrilmesi durdurulur,
Bloktaki ana eksen (Depo konsolu baglanti deligi) hizalanarak kag derece Ust Ol Nokta' ya
kala oldugu tespit edilmis olur. Bu tespite gbre mazot pompasi altina layner koyarak veya
alarak avans ayari yapilmig olur. Not: 0.25 mm kalinhgindaki layner 3 derece'ye tekabdl
eder.
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13- Tazyikli Yakit Borusu;

Tazyikli yakit borulari Tek Silindirli, Cift Silindirli On, Cift Silindirli Arka olmak tizere ¢
degisik formda olup yapilan motorun cinsine gore 6zel aparatlar ile Kivrilarak yerlerine
kolayca baglanir ve sikilirlar.

14- Subap Ayarinin Yapilmasi;
Subap ayari motor soguk iken ve krank dislisi ile kam dislisindeki sente (0) isaretleri ayni
hizada oldugu zaman yapihr ve sentil lgtisi emme ve ekzos subap' lari igin 0.25 mm'dir,

15- Ust Kapak Komple Hazirlanmasi ve Yerine Takilmasi;

Ust Kapak; ilk Hareket Kolu ile Manuel ve Mars ile calisabilen motorlarda dekompresyon
kollu olarak hazirlanir.

Dekompresyon koluna gres surilmuis olarak 2 adet O-ring takilir ve kapaktaki yatagina
yerlestirilir. Tespit pimi kapaktaki deligine gegcirildikten sonra dekompresyon kolundaki
kanalina hizalanir. Bu pozisyonda kolun kendi ekseni etrafinda kolay dontp dénmedigine
bakilir. Uygun sikilikta bir ddbnme yapiyor ise pim yerine ¢akilir ve pim basi ezilir.

Bu sekilde hazirlanmig Ust kapak conta yuzeyi ile silindir kafasindaki conta yuzeyi tinerle
silinir. Her iki ylizeye SILIKON TKK 300 conta suriilerek iist kapak contasi ile birlikte Uist
kapak yerine oturtularak civatalari ile baglanir. (Deneyde test yapildiktan sonra tekrar Stuibap
ayari yapilacagindan dolayl montaj sirasinda silikon conta strilmez.) T.S. Motorlarda kuilbitor
muylu yaglama borusu aliminyum pulu ve 6zel M8x1 uzun delikli civatasi ile st kapaktan
gecirilerek kulbitér muylu civatasina vira edilir.

Yag kapagina O-ring'i takildiktan sonra O-ring'e ince bir tabaka yag surtlerek, yaga kapagi
ust kapaktaki yerine elle vidalanir. YAG kapaginin gorevi; Karter havalandirmasini saglamak
ve ayni zamanda yag koyma yerini kapatmaktir.

16- Motor Aski Lamasi ve Deponun Baglanmasi;

Motorlar yakit depolu veya deposuz diye iki tiptir. Deposuz motorlarda motor aski lamasi
silindir kafasi Uzerinde bulunan 2 adet 3/8 saplamalara gecirildikten sonra rondela

ve somunlari ile sikilir.

Depolu motorlarda ise blok tizerinde bulunan depo konsolu baglama yerine énce saplama
takilir. Kafada bulunan saplamalara Once motor aski lamasi gegirilir ve izerine DEPO
KONSOLU yerlestirilir. Pul ve somunlari takilarak yerine sikilir.

Depo ¢emberleri kalip Gizerinde bukulerek sekillendirilir. Cember uglarina gergi pimi civatasi
ve kontra somunu takilir, Depo konsol tizerine uygun sekilde ve eksende olacak sekilde
oturtulur. Her iki taraftan hazirlanmig gemberler gecirilir. Klipsler yerlerine konduktan sonra
vidalari sikilir ve somunlari ile kontra edilir.

Depo bosaltma tapa yerine M.14x1/5 tapa aliminyum pulu ile birlikte sikilir. Onceden
hazirlanmis olan mazot depo filtre flang1 komple depodaki yerine contasi ile birlikte silikon
TKK 300 suraldikten sonra tespit edilir.
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17- KAPAKCIK mantar contasi ile birlikte yerine takilarak somunlari sikilr.

18- Yan Kapak Marsh Takilmasi;

Tek Silindirli / Cift Silindirli, Motorlarda yan kapak veya marsh yan kapak kullanilir. Her iki
kapak da conta yluzeyleri blokta ve kapakta temizlendikten sonra silikon TKK 300 surulir ve
yan kapak contasi ile birlikte bloktaki yerine civata ve somun kullanarak sikilir.

19- Yag seviye cubugu yerine takilir.
II.POSTA,;

1-Yikanmis temizlenmig ve tzerinde ¢izik veya ezik olmayan krank 6n burcu krank mili
uzerine elle yerlestirilerek krank digilisine kadar itilir.

2-Yag Pompasi Montaji ve Yerine Takilmasi

Yag pompasi elemanlari Once yikanir temizlenir. On kapakta uzun yag deligi 5/16 NC tapa
ile ve LOCTITE 243 surtlerek tapalanir.Yag tahliye deligine misket ve yay yerlestirildikten
sonra tahdit kopilyasi takilarak sabitlenir.(Burada kullanilan yayin tel ¢cap kalinhgi artarsa
yag pompasinin basinci artar. Bu basing fazlaligi motor soguk iken ilk ¢alismada yagin
yogunlugundan dolayi daha fazla olacaktir.Buda FILTRENIN patlamasina veya hortum
boru gibi elemanlarin delinmesine sebep olabilir.

Yag pompa uzun mili 6n plakadaki yerine takildiktan sonra preste 6zel cakma aparati ile
Regulator dislisi yag pompa uzun miline siki gegirilir. Ozel montaj aparatina yerlestirilen 6n
plaka Uzerine sirasi ile; yag pompa dislisi, conta, yag pompa ara plaka, conta ve yag pompa
arka plakasi yerlestirilir. Yaylh rondelalari ile birlikte civatalari dengeli sikilarak regulator
dislisinin kolay dénup déonmedigi kontrol edilir.

Bu sekilde hazirlanmis yag pompasi Ozel aparatinda calistirilarak yag basip basmadigi ve
ne kadar bastigi kontrol edilir, Max. 4 kg/cm2 Minimum 2 kg/cm2 olmasi gerekir.Yapilan
motorun cinsine gore regulator agirliklar regulator dislisine yerlestirilir pimleri takilir ve pim
baslar sisirilir.

Yag pompasi bloktaki yerine 3 adet civata ile regulator digilisi ile krank diglisi digleri arasinda
0,05 ila 0.1 mm bosluk olacak sekilde ayarlanir ve sikilir. Yag pompa uzun miline Regulator
Tablali mili regulator agirliklarinin ucu tablanin iginde olacak sekilde yerine takilir.

1500 d/d Motorlarda 4'li Regulator Agirhigi

2600 d/d Motorlarda 3'li Regulator Agirhgi
2750 - 3000 d/d Motorlarda 2'li Regulator Agirh@r kullantlir.
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3-Regulatér Cubugunun Toplanmasi ve Yerine Montaji

Regulatér cubuguna dnce kapsul 6zel aparati ile yerine siki olacak seklide cakilir. Regulator
cubugu regulator catalina 8x30 pimi ile yerlestirilir, kolay hareket etmesi kontrol edilir,
cataldaki pimin baslar1 6zel aparat ile sigirilerek pimin ¢ctkmamasi saglanmig olur. Tekrar
kolay calismasi kontrol edilir.

Regulatér cubugunun yarikh olan ucuna da gaz ¢cubugu pimi ile birlikte takilarak (Ters
takilmamahdir.( Zira kam diglisine ¢arpar.) Pimin baglari sisirilir ve bunun da kolay ¢aligmasi
saglanmalidir

Komple hazirlanmig olan reguilatér cubugu bloktaki yerine tutturulur, vidalarin boglukla
alinir, gaz cubugu mazot pompasi KRAMIYER pimine halkasi ve kopilyasi ile takilir.
Kopilya'nin uglari gikmayacak ve herhangi bir yere takilmayacak sekilde acilarak kivrilir.
Regulatér cubugundaki kapsuliun regulator tablall mili merkezine basacak sekilde
ayarlandiktan sonra regulator ¢atalinin civatalar sikilir.Rahat ¢aligmasi kontrol edilir.
Regulatér cubugundaki kapsul ile regulator tablali mili arasinda 0,05 mm den fazla bosluk
olmamalidir.Zira buradaki bosluktan dolay devir disim miktari ¢ok olur.

Cift silindirli motorlarda ilave olarak iki mazot pompasinin beraber hareket edebilmesini
saglayan POMPA ARA CUBUGU halkalari ve kopilyasi yukarida bahsedildigi sekilde takilr.

4-On Kapa@in Hazirlanmasi ve Yerine Montaji

Motopomp motoruna ait gaz kollu 6n kapagin hazirlanmasi gaz diski ile eslenerek pim deligi
delinmis gaz kolu miline greslenerek O - ring takilir. Gaz kolu On kapaktaki yuvasina
yerlestirilir. Kapak ters cevrilerek tezgah tzerine konur. 16 mm yayh diz pul sirti kapak
yuzeyine gelecek sekilde 12 mm' lik yayl diiz pul sirti diga gelecek sekilde yerlestirilir.Bu kola
ait gaz diski mil Gzerine gecirilerek pimlenir, Gzerine diz pul yayh rondela ve somunu sikilir.
Gaz kolunun galismasi kontrol edilir, siki (zor) hareket etmesi istenir. Regulator yayi yerine
baglanir gaz kolu tam gaza cekildiginde regulator yayinin ytksekligi izlenir. Uygun yikseklikle
olmayan yay bukulerek azaltilir veya cogaltilir.

Kapak tzerine OES tirnak pimi loktite 243 ile sikilir tirnak pulu ile birlikte baglanir.

OES dugmesi komple olarak 6n kapaga vidalanir.On kapak yikanip temizlenir. Krank kegesi
gres yagi surulerek ve 6zel vidali presinde yerine oturtulur. Conta yuzeyleri 6n kapakta ve
blokta tiner ile temizlenir ve ayni ytzeylere silikon TKK 300 suruldikten sonra krank kegesine
de gres yagi surulerek dikkatlice yerine oturtularak civatalari ile birlikte baglanir.

Jeneratdr Tipi 6n kapakta ise stop kolu hidrolik jikle ve gaz ayar digmesi mevcut olup montaj
kurallari icinde bu parcalar jenerator 6n kapagina montaji yapilir. Burada dikkat edilmesi
gereken hususlardan biri stop kolu milinin o ringli olmasi ve yataginda bosluk olmamalidir.
Zira yag sizintist meydana getirir.

Gaz ayar dugmesine misket yerlestirildikten sonra Ozel sisirme zimbasi ile sabitlenmelidir
Arada bosluk olmasi halinde motorun devir degisimlerine sebep olur.Hidrolik jigle ayar
deneyde yapilir.
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5-Kurtagzi ve Kurtagzi Saplamasinin Montaji ve Yerine Takilmasi

Kurtagzi saplamasinin kisa dis aciimig tarafina LOCTITE 243 surulerek kurtagzi elle vira
edilerek tutturulur. Diger tarafina da LOCTITE 243 surulur bazi motorlarda krank miline
dogrudan vira edilir. Radyatorlii motorlarda ise araya krank kasnagi konduktan sonra vira
edilir. ilk Hareket Kolu veya 32 Acik Agizli Anahtar ile sikilir.

6-Termostath Su Cikig Flansi ile Manifold'un Montaji:

Bazi motorlarda termostatl su ¢ikis flansi, bazilarinda ise su ¢ikis flangi kullanihr.Bu
parcalarin da montajinda digerlerinde bahsedildigi gibi conta yuzeylerine silikon conta
surulerek yerlerine oturtulur civata veya somun ile uygun torkta sikilir. Bazilarina OES
sistemi de montaj edilir. OES ayari motor deneyinde yapllir.

7-Motorlara Yag Konulmasi

Ust kapaktaki yag kapag cikarilr,

Tek Silindirli motorlar icin 2,3 litre

Cift Silindirli motorlar i¢cin 4,3 litre yag koyup yag seviyesi kontrol edilir.

8-Volantin Takilmasi

Bazi motorlar marsh oldugu icin Once volana, volan dislisi cgemberden isitilarak volant
Uzerindeki faturasina tokmakla yerlestirilir. Volan kamasi krank milindeki yuvasina dizgin
sekilde tokmak ile ¢akilarak yerlestirilir. Volan kaldirlarak kama yaridi hizalanarak krank

mili Gzerine itilir, Volan emniyet pulu ve somunu hafif greslenerek yerine konur ve somun elle
vira edilir. Daha sonra 6zel anahtari ile volan somunu takilir. ilk Hareket Kolu yardimi ile
krank mili donduriilerek sikilir. Daha sonra ilk Hareket Kolu ile krank mili tutulur, bu defa
volan somun anahtarina ¢eki¢ darbeleri yapilarak sikma islemi tamamlanmis olur.Volana disi
kaplin baglanip motor testine hazir hale getirilmis olur.

MOTORLARIN DENEYLERININ YAPILMASI

1-Motor Bremze/Dinamometre dosegdine oturtularak ayaklarindan civatalari ile birlikte
baglanir. Bu baglamada BREMZE/ DINAMOMETRE milindeki kaplin ile ayni merkezde
olmasina ve kaplin ayarina dikkat edilir.

2-Yag filtre konsolunun girigine yag basin¢ gostergesi (manometre) baglanir,

3-Sogutma suyu giris ve ¢ikis hortumlari motordaki yerlerine baglanir.

4-Ekzos cikisi ekzos borusuna baglanir.

5-Mazot hortumu mazot pompasina baglanir.

6-Motor calistirihr.Yag basing gostergesine bakilir.Rélanti devrine gaz ayar yapilir.Motorun
sogutma suyu da az agilarak ¢cabuk i1sinmasi i¢in 15 dakika ¢ahstirilir.Bu esnada bremze
vanasi da acilarak kalem kalinliginda su akmasi bremze'nin iIsinmasini onler.

15 Dakika yuksuz

30 Dakika 1/2 yukte

45 Dakika Tam yukte cahigtirilir.

NOT: Her yuklemede bremze'nin suyu acilarak bremze'nin terazide dengeli olarak
calismasina dikkat edilir.
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7-Hidrolik jikle ve duman ayar1 yapmak i¢cin motor tam yukte ¢alsirken hidrolik jikle pistonu
sabitlenmis olarak hidrolik jikle kovani ile birlikte 6n kapaga vira edilerek pistonun regulator
cubuguna temas ettigi an motorda devir doniisiimu ve ses degisikligi gozlenecektir.Bu
pozisyondan ceyrek tur kadar geriye alinip kontra somunu ile kovan sabitlenir, Duman
ayarinin kontrold ise, motor tam yukte ¢alisir iken bremze koluna takil olan agirlik
cikartilarak bir sonraki pime takilir,ou durumda motorun devrinin dismesi ve stop'a dogru
gitmesi gerekir

8-Motor test esnasinda genel gérinimu izlenir, test zamani sonunda durdurulur. Her hangi
bir yag kacaklari, gevsek veya gevseyen civata veya somunlarin olup olmadigina bakilir ve
motor durdurulur.

9-Ust kapak acilir ve kafa saplamalar1 90 LBS tork (12-13 kgm) ile capraz siraile sikilir.

10-Subap ayari yapilarak (MOTOR SOGUK IKEN 0.25 mm. ) iist Kapak ve contasi silikon
conta surilerek ve kapatilarak deneyden disariya gikartilir.

11-OES 'li motorlarda OES sistemi deney esnasinda ayarlanir. Bu ayar, motorun
sogutma suyu kesilir, termal eleman sistem igindeki teli iterek bagli bulundugu tirnagi iter bu
sekilde OES dugme mili yayi vasitasi ile regulator gubuguna basarak motoru stop ettirir.

YAG KECELERININ YERINE MONTAJINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

-YAG KECELERI TOZ, KIR ve NEMDEN KORUNMALIDIR.

-KECE DUDAKLARI BEZ veya ELLE SiLINMEMELIDIR.

-KECE DUDAKLARININ IYI KORUNDUGUNDAN EMIN OLUNMALIDIR.

-YAG KECELERI MONTAJ EDILMEDEN ONCE TEMiZ MOTOR YAGINA DALDIRILMALI
UZERINDEKI YAG SUZULDUKTEN SONRA YERINE MONTAJI YAPILMALIDIR.

-YAG KEGELERININ MONTAJINDA DOGRU, TEMIZ, EZIK, VURUK OLMAYAN UYGUN
APARAT ILE YERINE CAKILMALIDIR.
YAG KEGELERI BUYUK BIR DIKKATLE KULLANILMALIDIR.

L ASAMA

I. POSTA
MOTORLARIN AKUPLAJI

MOTOPOMP MOTORLARI

1-Astarlanmis sase Uzerine motopomp motoru baglanir.

2-Baglanacak olan santriflij pompaya kamasi ve setuskur civatasi takilmis olarak kaplin
yerlestirilir. Kaplin; kaplin mili faturasina 2 mm. kalacak sekilde setuskur civatasi sikilir.
3-Sase uzerine pompa kaplin lastigi takilarak yerlestirilir.

Disi ve erkek kaplin birbirine dpustiurilerek saga ve sola kaydirarak eksene getirilir.
Pompanin ayak civatalari takilarak bogsluklari alinir; asagi yukari eksende degil ise
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pompanin ayaklari altina layner koyarak yatay eksende olmasi saglanir ve déndurulerek
cevresel duzgunlagi de kontrol edildikten sonra pompa ayak civatalari sikilir tekrar eksende
olmasi kontrol edilir.

Erkek kaplin setuskur civatasi gevsetilerek erkek ve disi kaplin arasi; 2 mm.agilir.Setuskur
civatasi Locktite 243 ile sikilir ve boya islemine hazir hale getirilmig olur.

DIREKT AKUPLE QiFT RULMANLI JENERATOR MOTORLARI

1-Jeneratdr motoruna 180 mm 'lik disi kaplin baglanir ve kaplin lastikleri greslenerek yazi
kisimlari ayni yonde olacak sekilde tirnaklara oturtturulur.

2-Baglanacak alternatére 180mm 'lik erkek kaplin kamasi setuskur civatasi ile birlikte miline
takilir.

3-Alternattre 8/15/18/22 KVA SAE3 adaptor baglanir.

4-Erkek ve Disi Kaplin'lerin birbirine temas etmemesi ve aralarinda 2 mm.lik aralik kalmasi
icin kaplin ayari 6zel aparati ile motor tGizerinde ayarlanir ayarlanmig olan 6zel aparat Adaptor
Uzerine oturtularak kaplin aparata temas ettiginde setuskur civatasi sikilir.

5-Adaptori baglanmis alternatdr motor Uzerindeki volan muhafazasina yerlestirilirken erkek
kaplinin tirnaklari da disi kaplindeki yuvalarina hizalanir ve yerine oturtulur. Cemberdeki yedi
civata yerinden baglanir.

6-Krank Mili ilk hareket kolu ile ¢evrilerek kontrolii yapilir.

7- llave Aksesuarlar, Yakit Filtre Konsolu masli yan kapak mili, Motor Althd1, alternator althg,
Devridaim Tulumbasi,gibi pargalar baglandiktan sonra boya islemine hazirlanmis olur.

DIREKT AKUPLE TEK RULMANLI JENERATOR MOTORLARI

1-Tek rulmanhya gére (Volani SAE3 11.5 Ing diske gore iglenmis) hazirlanmis olan jenerator
motoru ahnir.
2-Tek rulmanli alternatore 8/15/18/22KVA SAE3 adapttr 12 adet civatasi ile birlikte baglanir.

3-Adaptori takilmis alternatoriin diski volandaki yuvasina ve delikler karsilayacak seklide
hizalanarak adaptdrun faturasi volan muhafazasina yerlestirilir. Baglama civatalari ile birlikte
volan muhafazasina baglanir.

4-Volandaki yuvasina oturmus olan disk, 8 adet civatasi ile volana uygun sekilde baglanir.
5-Krank mili ilk Hareket Kolu ile gevrilerek kontroli yapilir.

6-ilave aksesuarlari takilarak boya islemine hazir hale getirilmis olur.

KAYIS KASNAKLI JENERATOR GURUPLARININ HAZIRLANMASI

Kayis Kasnakli Olacak Olan Jenerator Motoruna,

1- 150 mm. Flangh kasnak, yakit filtre konsolu, margh yan kapak mili takildiktan sonra boyaya
verilir.

2- Alternattrde ise gerdirme takozu kaynatilarak boyaya verilir.
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3- Boyanmig olan jenerattr sasesine Mazot bosaltma tapasi, samandira ve lastik takozlari
baglanir. Boyanmis olan motor althgi lastik takozlara oturtularak baglanir.

4- Boya islemi yapilmig olan jeneratér motoru i¢ sase uUzerindeki yerine oturtularak baglanir.
5- Boya iglemi yapilmis olan Alternatére kamasi ve setuskur civatasi; ile birlikte uygun
kasnag takilarak sase Uzerindeki yerine oturtulur.Civata ve somunlari takilir. Kayislar
kasnak'lar tzerine gegcirilerek dizguin sekilde gerdirilerek motor kasnagi ytizeyinden cetvel
tutularak alternator kasnaginin igeride, disarida olmasina dikkat edilir baglanti civatalari
sikilarak kasnaktaki setuskur civatasi sikilir.

6- Kayis muhafazasi yerine baglanir ve motor ilk Hareket Kolu ile cevrilerek

kontrolU yapilir.

MOTORLARIN TANITIMI )
Tek silindirli ve cift silindirli olmak Gizere motor Once iki tipe ayrilir.
Bu motorlar kullanildiklari piston ¢aplarina gore de ayrigirlar.

Tek silindirli 98 mm pistonlu 770 cm3 silindir hacimli

Tek silindirli 2108 mm pistonlu 920 cm3 silindir hacimli

Tek silindirli 208 mm pistonlu 110 mm Stroklu 1000 cm3 silindir hacimli
Cift silindirli 98 mm pistonlu 1540 cm3 silindir hacimli

Cift silindirli 208 mm pistonlu 1840 cm3 silindir hacimli

Cift silindirli 2108 mm pistonlu 110 mm Stroklu 2000 cm3 silindir hacimli

Yine bu motorlar modellerine gére de ayrilirlar,

7708 Tek silindirli 98 pistonlu 8 HP

7710 Tek silindirli 98 pistonlu 10 HP

7712 Tek silindirli 98 pistonlu 12 HP

7716 Tek silindirli 98 pistonlu 16 HP

7716-A Cift silindirli 98 pistonlu 16 HP

7720  Cift silindirli 98 pistonlu 20 HP

7728  Cift silindirli 98 pistonlu 28 HP

7732  Cift silindirli 98 pistonlu 32 HP

9210 Tek silindirli 108 pistonlu 10 HP

9219 Tek silindirli 108 pistonlu 19 HP

9219-A Cift silindirli 108 pistonlu 19 HP

9234  Cift silindirli 108 pistonlu 34 HP

9239 Cift silindirli 108 pistonlu 39 HP

11012 Tek silindirli 108 pistonlu 10 HP - 110mm Strok
11025 Cift silindirli 108 pistonlu 10 HP - 110mm Strok

Ornek: 77 ve 92 rakamlar; silindir hacimlerini ve 98 veya 108 pistonlu motor oldugunu
110-110 mm stroklu motor oldugunu ifade eder.

Bu rakamlarin arkasina gelen 08 veya 39 gibi rakamlar o motorun Hangi beygir giictinde
oldugunu tanimlar.
A lIsareti ise ayni silindir hacimli veya pistonlu motorun ¢ift silindirli oldugunu gosterir.
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Tek ve Cift Silindirli Motorlarin Su Alma Kapasiteleri

1) Tek Silindirli Radyatdr Sogutma Suyu kapasitesi 1.75 It.
Cift Silindirli Radyatér Sogutma Suyu kapasitesi 3.00 It.
Cift Silindirli Super Radyatér Sogutma Suyu kapasitesi 4.50 It.
Cift Silindirli 5 Siral1 Siper Radyatér Sogutma Suyu kapasitesi 5.50 It.

2) Tek Silindirli Blok Sogutma Suyu kapasitesi 1.10 It.
Cift Silindirli Blok Sogutma Suyu kapasitesi 2.25 It.

3) Tek Silindirli Radyatérli Motor Su kapasitesi 4.50 It.
Cift Silindirli Radyatoérlii Motor Su kapasitesi 5.251t.
Cift Silindirli Super Motor Su kapasitesi 6.75 It.
Cift Silindirli 5 Sirali Stper Motor Su kapasitesi 7.75 1It.

4) Devridaim Su Pompa Debisi 125 mm. Kasnak 1500 d/d 15 It/dak
Devridaim Su Pompa Debisi 125 mm. Kasnak 2350 d/d 22 It/dak
Devridaim Su Pompa Debisi 90 mm.  Kasnak 1500 d/d 11 It/dak
Devridaim Su Pompa Debisi 90 mm.  Kasnak 2350 d/d 16 It/dak
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MOTORLARIN DENEYDE YAKIT SARFiYATI ve BEYGIR GUCUNUN OLCUMU
Deneyde olgumleri yapilacak motor en az iki saat tam yukte ¢calismig olmalidir.

1- Motor calisma devrine (bosta) ayarlanir.

2- Bremze' deki I. Pime uygun agirlik asilir.

3- Bremze'nin vanasi acllarak bremze kolunun agirligi kaldirarak terazide olmasi saglanir.
4- Yakit sarfiyat 6lcimii icin cam tuip doldurularak tiipteki yakitin vanasi acilir. Usteki
isaretine geldiginde kronometre ¢alistirilir, bu esnada motor devri de olgulir. Yakit alttaki
isaretine geldiginde kronometre durdurulur.

5- Tespit edilen devir ve zaman tablodaki yerine yazilir.

6- Motor devrine dokunmaksizin tizerinde bulunan agirhgi 2-3-4-5-6 ve kaldirabildigi pime
kadar degistirerek ayni sekilde degerler alinarak tablodaki yerlerine yazilir.

Hesabin Yapihsi;

P = Kg sabit agirhgin her pimdeki etki agirhgr dnceden hesaplanip tabloda yaziimigtir.
T = Sn 50 cc yakitin motor tarafindan yakma zamani,
N = HP Beygir gucu
Bb = gr/HPH Beygir glicll basma bir saatteki tukettigi yakit miktari,
ORNEK:
Motorun 10 kg'lik agirlik ile 1 pimdeki alinan degerleri;
N= 1586 d/d
T=140 Sn
P= 6.649 (tablodaki deger)
p.n
FORMUL; N = = HP
2000
(GUQ) N = 6.649x1586 = 527HP
2000

Yukandaki degerleri ahinmis motorun yakit sarfiyat:; hesabi;

151200
FORMUL Bb = = gr/HPh

N.t
151200
Bb = = 204.9 gr/HPh
5.27x140

SONUGC; Bu motor I. Pimdeki takili agirlik kaldirabilmesi icin 5,27 HP glc sarf etmekte olup/
bu glc icin beygir giicl basma bir saatteki yakit tiketimi 204.9 gr olduguna gore bu motor bir
saatte 5.27x204.9 = 1079 gr yakit yakar.

Yukarida ifade edilen formdil ile motorun her pimdeki degerleri hesaplanir.
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MONTAJ TALIMATI SENTE AYARI VE HESABI
a) Silindir Gomlegdi Ust yizeyinden, Piston 20 mm asagiya dogru itilecektir.

b) Tek Silindirli Motorlarda Sag tarafa, Cift Silindirllerde Hem sag hemde Sol tarafa Volan ve
Muhafazaya Cizik atilacaktir. Daha sonra hesaplanan 6l¢l kadar volan tzerine 2. bir gizik
atilacaktir.

c) Volan'l ¢evirdigimizde volan tizerinde 2. Cizgi Muhafaza Uzerindeki 1. gizgiye geldiginde
atesleme zamani ayarlanmis olur.

MAZOT POMPASI ERKEN PUSKURTURSE MAZOT POMPA ALTINA LAYNER KONUR.
MAZOT POMPASI GEC PUSKURTURSE MAZOT POMPA ALTINDAN LAYNER
EKSILTILIR.

d) Volan'a atilan ¢izgi hesabi ( Volan Capina gore uygun yapiimahdir ) SAE2, SAE 3 SAE 4

Volan Capr xt=360x3.14 = 1130.97
Cikan Olgui / 360° = 1130.97/360 = 0.31658
Cikan Olgu / 32° = 0.31658 X 32 = 10.13 =101 mm.

DIZEL MOTOR BAKIMI

GUNLUK BAKIM

Her giin temiz bez le siliniz. Yag, mazot, su seviyesini; kontrol ediniz. TEMIZ YAG ve
MAZOT KULLANINIZ. ilk 50 saat calisma sonunda motor yagini degistiriniz. Her 100 saat
calisma sonunda motor yagini  yag ve hava filtresi yagini degistiriniz.

(YAG DEGISIMi MOTOR SICAK IKEN YAPILIR.)

Yag filtresini temiz yag ile doldurunuz ve takarken alet kullanmayiniz.

Hava filtresindeki yag seviyesini agmayiniz.

Gevseyen aksamlari kontrol ediniz ve sikiniz

400 saatte Subap bosluklarini kontrol ediniz. Motor soguk iken 0.25 mm sentil ile emme ve
ekzos subap'larini ayarlayiniz.

Mazot deposunu temizleyiniz mazot tasini ve filtresini temiz tutunuz.

100 saatte yag filtresini degistiriniz.

2000 saatte yetkili servis ustasina kontrol ettiriniz, gerekiyorsa revizyon yaptiriniz.
Kis aylarinda motor ve radyator igine antifriz koyunuz.

Antifriz kis aylarinda donmaya karsi oldugu gibi yaz aylarinda da suya

gOre sogutma acisindan daha uygundur.

Radyator peteklerini tozlardan arindiriniz temiz futunuz.
V kayislarin gerginligini kontrol ediniz eskimis kayiglari degistiriniz, eski kayis kullanmayiniz.
Elektrik devresinin temizligine itina gosteriniz. Akiintizt bakimli tutunuz.
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Motopomplarda, Santriflj pompalarin ve faninin temizligine dikkat ediniz.
Salmastranin siki olmamasina ve hava almamasina 6zen gosteriniz.
Grasorluklerine daima yagd koyunuz.

Kig aylarinda pompanin iginde su birakmayiniz.

KISA KISA BiLGILER;

Motor hizinda her 100 d/d lik digiis GURULTUYU 0.5 dbA azaltir.

Motorun devir sayisi ' azaldik¢a atalet kuvvetleri ve momentleri azalacagindan dayaniklihigi
artar.

Dusuk hizlardaki motorlarda daha az bakima ihtiyag¢ vardir,

Dusuk gucteki bir motorun asiri yuklenmesi yakit tiketimini artirdigi gibi kisa stirede problem
yaratir.

Buyuk gucteki bir motorun hafif/az ytuklenmesi yakit tiketimini artirir.

Giic iletimi; Kayis Kasnaklarda ~ %85 Verim

Rediktorlerde %95
Alternatorlerde %77-%85
Santriflj Pompalarda %50-%60

Santrifiij pompalarda devir hizi %10 arttirildiginda pompanin giic ihtiyaci %33 artar. Hiz
diistiikge bu ihtiyac azalir.

Kicuk motorlarda kullanilan alternatorlerde gic tuketimi Uretilecek elektrik gticinin iki katidir.
Guc hesaplanirken gtivenlik payi olarak %5 alinmalidir.

Sicaklik +27° C yuikseklik 100 mt ye kadar olan sartlarda IKLIM ve YUKSEKLIK faktorii
dikkate alinmaz.

Bir makine dinya ¢apinda pazarlanacaksa sicaklik ve yukseklik faktori olarak 1/33 alinir.

Bu faktor;

2000 mt yikseklik ve + 30° C sicaklik %60 bagil nem,

1300 mt yukseklik ve + 40° C sicaklik %100 bagil nem kapsar.

BUNLARA GORE;

PG = Tahrik edilecek makinenin gig ihtiyaci,
FS = Guvenlik faktori/

PH = irtifa faktori PM = PG X FS X FH x FT

FT = Sicakhk faktort =1,33 PM= PG x FS x 1/33
PM = Gerekli ¢ikis gucu.

ORNEK; Tahrik edilecek makinenin giig ihtiyaci ;
PG=5 KW Guvenlik rezervi %5

FS= 1/05

Sicaklik ve yukseklik faktort = 1/33

Gerekli Cikis Gicu; PM = PG x FS x 1/33
PM=5x1,05x1/33

PM = 6.98 KW olmalidir.
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Dizel motorlar taze dolgun olan havay: silindirlere rahat almali ayni zamanda bu hava
sogutmaya yardimci olmalidir. Yani dizel motorun bulundugu yerde hava sirktlasyonu
olmalidir.

Motor blogundan ve diger aksamlardan yansima yoluyla transfer olan i1si bu ortamdan rahat
bir sekilde uzaklastirilmalidir. Uzaklastiriimis olan isinmig hava tekrar emme havasiyla
karisip silindir icine almamalidir.

Mumkiinse bulundugu yerin riizgar yonlerine uygun sekilde ekzos ¢ikisinin yonu ve
uzaklastirilan sicak hava kanallar vasitasiyla yonlendirilmelidir.

Ekzos borusu en kisa yoldan ve mimkuin oldugunca yukaridan atilmal ve ekzos borusu izole
edilmelidir.

Taze hava girisi mimkun oldugunca yere yakin menfezlerden alinmalidir.

Motorlarda YANMA sonucu agiga ¢ikan isinin 1/3'0 gug iletimi icin kullanilirken, 1/3'G
sogutucu ¢ikisina hava ve suya, 1/3'0 de ekzos gazi olarak disg ortama atilir. Kalan %5-7'si
blok ylzeyinden yansima yolu ile dis ortama transfer olur.

Motor ilk Hareket Kolu ile calistirilacak ise kol boyunun mimkiin oldugunca kisa olmali ve
¢Ozllebilir kavrama kullaniimahdir.

Motorlara yakit digaridan verilecekse yakit borusu U seklinde olmalidir.

Eger yakit tanki motorun Ustinde degil ise yakit hortumlarindaki direnci artirmak igin depo
mazot pompasi hizasindan 0,5 m. yiuksekte olmalidir.

Hava filtresi daima motordan yiksekte olmali veya hava kanali ile yiksekten hava almalidir.

Uzun sure galistinimamis motorlar birden ¢alistinimamalidir. Kolla veya margla kisa
araliklarla déndurerek yaglama kanallarinin ve yataklarin yaglanmasi saglanmalidir.
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JENERATORLERDE MOTOR GUCU

GUCHP = KW X 1.36 X100
% Verim

Alternatorlerde Verim;

6-8 KVA Alternatorlerde 0.77

10 - 12,5 KVA Alternatérlerde 0.80

15 - 30 KVA Alternatdrlerde 0,85

Ornek: 15 KVA qiiciindeki alternator icin kac beyqirlik dizel motora ihtiyac vardir,
KW=KVA x Alternator guc faktért 0.8

KW= 15x0.8

KwW=12

HP= KW x 1,36 x 100
% Verim

HP= 12 x 1,36 x 100

0.85
HP= 19 beygir giiciinde motora ihtiyac vardir.

Jeneratorler KVA ile tanimlanir.
KVA NEDIR; Alternatoriin drettigi voltajda cekilebilecek akimin ifadesidir.

Tek Fazh (Monofaze) Alternatorler
KVA = V (Volt) x A (Amper Akimi)
1000
MONOFAZE / 1 Fazh
Ornek: Alternatoriin etiketinde bulunan degerler 220 volt 32 Amper olsun. Bu alternator kag
KVA dir.
KVA = 220 x 32 =7,04 KVA oldugu hesaplanir.
1000
Uc fazli alternatérierde
KVA = VXxAXx1,73
1000
Ornek : Alternatoriin  etiketinde 380 Volt 21 Amper degerler bulunduguna gore bu
alternatér Kag KVA dir.
KVA = 380 x 21 x 1.73 =13.8 KVA dir.
1000
KW (Kilowatt) = KVA x 0.8 (Alternatdr Gug faktora)
1 KVA =0,8 KW
HP (Beygir Gucu) = 75 kgm
HP = 0,745 KW
1 KW =1,36 HP
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MOTOPOMP SECIiMmi

Pompa seciminde en Onemli iki faktér, DEBI (Q) ton/saat: BASMA YUKSEKLIGI HmSS
(metre su sutunu)'dir. Bu iki 6nemli faktoriin olusturdugu POMPA KARAKTERISTIK EGRISI
g6z dndne alinir.

Pompanin secimi (Dolayisiyle Motopompun) yapilacak sulamanin cinsine gore (Salma-
Yagmurlama-damlama) yaplimasi gerek motor d6mri gerekse ekonomiklik bakimindan 6nem
tasir.

Sulama sisteminde miimkiin oldugu kadar fazla suyu gonderebilmek icin YUKSEK DEBILI
pompalar kullanilir, bu tir sulamaya SALMA SULAMA denir.

Salma sulamada pompadan istenen, ihtiya¢ duyulan su miktarint CEKECEK BELLI
MESAFELERE TASIYACAK ve BELLI YUKSEKLIKLEREDE cikaracak olmasindan Otirii
ve bu kayiplar' da karsilamasi icin BASINC da yapmasi gerekir.

intiya¢ duyacagimiz pompanin seciminde pompanin suyu basabilecegi yikseklik H
(metre olarak arazi kot farki) pompamizin manometrik basma yuksekligi Hm (pompanin su
basma grafiginden) ihtiyacimiz olan su miktari Q ton/saat verilerinden yola ¢ikarak ayrica
boru ve tesisat kayiplarini da boru imalatcisinin cetvellerini  kullanarak hesaplayabiliriz.

ORNEK; 4" MY Pompa ile 60 ton/saat su basiimak istenmektedir. Borulama sisteminde 80
mm boru kullaniimakta olup toplam kullandigimiz boru boyu 400 mt' dir. Tesisatimizda 2 adet
dirsek ve bir adet ¢ek valf bulunmaktadir. Bu verilere goére pompamizin kag metre yukseklige
su basabileceginin bulunmasidir.

cOzuM:
Once cetvelden her 100 metre boru basma gelen boru kaybina bakanz. Bu kayip 0.22 metre
oldugunu gorirtz. 400 metre boru kullandigimiza gore;

Boru Capi 80 mm. Debi =60 Ton/saat, Buradan Boru Kayip cetveli ilgili Kismi kalin yazili.

d mm. 30 40 50 65 80 100 125 150 175
0 Ton/saat
50 1798 | 4.41 151 0.42 0.16 0.05 0.02 0.01
60 25.28 | 6.23 3.11 0.59 0.22 0.07 0.03 0.01 0.01
70 33.75 | 8.31 2.81 0.79 0.29 0.10 0.03 0.01 0.01
80 43.41 | 10.66 | 3.60 1.01 0.13 0.04 0.02 0.01
400
x 0,22= 0.88 metre
100
web : Www.motosan.con} -19- e-mail:
Fabrika / Factory satis.motosan@superonline.com
Tel:+90-212-550 4562 info@motosan.com

Fax:+90-212-550 2519 motosan@superonline.com


http://www.motosan.com

Supef'Siar' - .

* ok

DIESEL ” / ISO 9001
p ”M MOTOR SANAYi ve TICARET A.S. Registered
Fabrika : Mahmutbey Yolu, Kirazlh Kéyl Bagcilar 34210 / Istanbul Kurucusu: Yiiksek Mithendis Abdiilkadir Ozgiir
Showroom: Necatibey Caddesi 139 / 1 Karakdy 34425 Istanbul Tel: +90-212-245 7125 pbx Fax.:+90-212-245 7130

Diger tesisat elemanlarindan kaynaklanan kayip; her dirsek i¢in 100 metre boru i¢in tablodan
bulunan boru kaybinin 5 kati alinir.
0.22 x5 =1.1 metre

ki adet dirsek kullanildigina gore ;
1.1x2 =2.2metre

Cek valf icinde tabloda bulunan her 100 metre boru kaybinin 15 kati alinir.  0.22 x 15 - 3,3
metre Toplam kayip; 0.88+2,2+3.3=6.38 metre

Pompamizin 60 ton/saat da basma yuksekligi su basma grafiginden bakariz.
42 metre - 6,38 = 35,62 mt GERCEK SU BASMA YUKSEKLIGI OLARAK bulunur.

YAGMURLAMA MOTOPOMPU SECIMI

Yagmurlama sulamada amag farkli olup suyu belli bir boru tesisati kullanarak yagmura
benzer bir sekilde ayni zamanda ve esit miktarda her tarafa ulasarak topraga gondermektir.

Yagmurlama motopomplannda istenen YUKSEK BASINC' tir.
Emme, basma ytkseklik faktort ile birlikte borulama kayiplariini yenecek ve
sprink'lerdeki basinci temin edecektir.

Genelde PATATES, DOMATES vs. gibi yagmurlama ile sulanan Uriinlerde A/2 sprink'ler
kullanilir, A/2 sprink (Yagmurlama Bashgi ) dedigimizde bu bashk 2 Atmosfer basing ile
calisir ve saatteki su tiketimi 2 tondur.

Bu kisa bilgiler altinda bir 6rnek yapacak olursak;

Yagmurlama sistemi ile patates sulamak istiyoruz, Elimizde 80 mm. ¢apinda 450 metre, iki
adet dirsek ve bir adet ¢ekvalf olan borulama hattimizda 20 adet A/2 yagmurlama baglhgimiz
kullaniimaktadir. Emme derinligimiz 3 metre, basma yuksekligimiz 12 metre olduguna gére
bu Grinimizi hangi gucteki bir motopomp ile sulariz.

COZUM:;
Once toplam kayiplari bulmaliyiz.

Toplam kayip Tk = __Bb x Bk +5x Dk + 15 x C.K.

100
450x0,22
Tk= +2x(5x0.22) +15x0.22
100

Tk= 6,49 metre.
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Bk= Boru kaybi cetvelden bakilir.

Bb= Kullanilan boru boyu.

Dk= Dirsek kaybi boru kaybinin 5 kati alinir.
Ck= Cekvalf kayibi1 boru kaybinin 15 kati alinir.
Toplam Basma yuksekligi H:

He= Emme derinligi H= He+Hg+ib+Tk
Hg= Basma yukseklig H= 3+12+20+6,49
Ib=igletme basinci H=41,49 mt

Tk= Toplam kayip

Ne kadar suya ihtiyacimiz oldugunu hesaplayalim.
A/2 sprink 2 on/saat kapasiteli oluguna gore
(Debi) Q =2 x 20 = 40 ton/saat suya ihtiyag var.

Bunlara Gore;
QxH 40 x 41,49
Gug HP= = HP= HP= 11,16 beygir gucune ihtiya¢ vardir.
75x3.6Xn 75 x 3.6 x 0.55

Pompa 2 metre (He) den su emmekte ve 13 metre (Hg) yukseklikteki tarlamiza basacaktir.
Salma sulama oldugu i¢in boru ¢ikis ucundaki basing 1 Atmosfer (10 mss - meter sitiin
santim)' dir. Buna isletme basinci da (ib) denilir.

Bu bilgilere gore guc ihtiyacimiz ne olacaktir.

Hm (Manometrik Yukseklik) = He+Hg+Ib+Tk (Toplam Kayip)
He= Emme derinligi Hm = 2+13+10+6/38

Hg= Geometrik yukseklik Hm = 31,38 mt

ib= isletme basinci

Tk= Toplam kayip

GUC HP = _Q x Hm

75x3.6xn
Not: Bu formulde debi Q=ton/saat olarak alinmisgtir.
60 x 31,38
HP = =HP =12,67
75x 3.6 x 0,55

Yukaridaki hesaplamada Q (debi) ton/saat olarak alinmigtir. Ayni verilere dayanarak Q
(debi)'yi Litre/Saniye olarak aldigimizda ise kullanilacak formiil;

Q.Hm
GUC HP =

75xn
Q = 60 ton/saat = 16,66 Litre/Saniye

16,66 x 31,38

HP = =12.67
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MOTOPOMPLARDA MUHTEMEL ARIZALAR

1- POMPA SU CEKMIYOR

Emme borusunda hava vardir veya hava aliyordur Klape tikali olabilir,
Pompa Fani kanatciklari Camur ile tikanmis olabilir.

Pompa Fani kama kesmis olabilir.

Pompa'nin Su Emme derinligi 6-7 metreden fazladir.

2- MOTOR KAPLIN KIRIYOR KAPLIN LASTIGINi BOZUYOR
Motor, pompa baglamasi yanhistir. (Ekseninde degil)
Motor veya pompa baglanti civatalan gevsektir.

3- POMPA MOTORU ZORLUYOR DUMAN YAPIYOR

Motora gore uygun pompa baglanmamis, ( Pompa Motordan Motorun kapasitesinden fazla
gug istiyor)

Pompanin rulmanlari bozuk.

4- YAGMURLAMA YAPMIYOR
Pompa secimi yanhs, (Yuksek basin¢li kademeli pompa degil)
Borularin dagitim tesisati uygun degil.

MOTOPOMPLARDA BEYGIR GUCU IHTIYACI
Q= Debi ( Su Miktar)
H= Toplam basma yuksekligi ( m)
n = Verim (%)
QxH
Gug HP =

75x3,6Xn
ORNEK; 25 Metre yiikseklikte bir yere saatte 90 ton suya ihtiyacimiz oldugunu varsayalim.
Pompa verimini de % 55 olarak kabul edersek;

Gerekli Motor Gicl

HP= QxH = 90 x 25 = 15,15 HP 'ye ihtiyag vardir.

75x3,6Xxn 75x3.6 x0.55
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OTOMATIK KONTROL PANOSUNDA BULUNAN CIHAZLAR
Standart cihazlara ek olarak grup guctine uygun
1. Akl sarj redresord,
2. Mikro-iglemcili otomatik jenerator kontrol tnitesi,
3. Otomatik - manuel sebeke - jenerattr by-pass Kontaktorleri

OTOMATIK KONTROL SISTEMI

Sehir sebeke enerijisi fazlarindan biri, ikisi veya tamaminin kesilmesi ya da belirlenen
limitlerin digina ¢ikmasi durumlarinda, jeneratdr grubunun 7-10 sn. icerisinde devreye
girmesini ve sistemin jeneratdrden beslenmesini saglar. Elektronik kontrol tnitesi ile
jenerattre; otomatik, manuel, bosta test ve yukte test pozisyonlannda kumanda edilebilir.
(Daha genis bilgi icin lutfen sirketimizi arayiniz) kontrol cihazi ayni zamanda dizel motor ve
alternatoriin korunmasi iglevini de gérmektedir.

MANUEL POZISYON
Bu konumda jenerattr grubu sebeke cereyani kesilmesinde devreye girmeyecek, sebeke
cereyani tam ve normal ise sistem sebekeden beslenecektir.

OTOMATIK POZISYON

Bu konumda sebeke cereyani tam ve normal ise sistem sebekeden beslenecek faz kesilmesi
yada sebeke voltajinin normal sinirlar disina ¢ikmasi halinde grup otomatik olarak devreye
girecek ve sistem jeneratdrden beslenecektir. Grup yag basincinin dismesi, sicakhgin asiri
artmasi, asiri hiz, asiri yuk, disuk-yuksek alternatér voltaji, disik aki voltaji gibi durumlarda
Isikli ikaz verecek ve gerekli hallerde stop edecektir.

BOSTA TEST

Bu pozisyonda sebeke cereyani varken grup test edilebilir, sebeke cereyani kesintiye
ugramaz ancak bu esnada sebeke normal sinirlar disina ¢ikarsa otomatik pozisyonda
oldugu gibi yuk jeneratére otomatik olarak gecer.

YUKTE TEST
Bu konumda grup c¢aligir, sebeke cereyanini keser ve yiku tzerine alir, sistem jeneratorden
beslenir.

JENERATOR GRUP OZELLIKLERI

Dizel motor ve alternator birbirlerine kayis kasnak / esnek kaplin ile direk ve ¢apraz olarak
baglanmistir. Bu grup celik sagtan, en az sekiz saat kapasiteli bir yakit tanki seklinde imal
edilmis sase Uzerine, vibrasyon emici lastik takozlarla monte edilmistir
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STANDART EKIPMANLAR

1. Dizel motorun 12V elektrik sistemine uygun ve mars motorunun kapasitesine gore
secilmis Kursun/Asit/ Bakimsiz aki bataryasi ve baglantilari.

2. Egzoz susturucusu, esnek Egzoz borusu ve baglantilari,

3. Dizel motor tzerine monte yag, hava ve yakit filtreleri,

4. Mars motoru,

5. Sarj altematoru,

6. Tropikal tip orijinal radyator ve diger standart ekipmanlar

KONTROL ve KUMANDA TABLOSU

Celik sactan imal edilmis olan menteseli, kapakli ve kilitli kontrol ve kumanda tablosu,
titresimden korunmasi igin 1-3 metre uzatma kablosu ve duvara asma ekipmani lle birlikte
sevk edilecektir. Kontrol ve kumanda cihazlari kapak tizerine monte edilmistir.

Panoda kullanilan tim malzemeler glvenli ve rahatca ulasilabilecek sekilde dizayn edilmis
ve kaliteli malzemelerle donatilmigtir. Kablo kesitleri ¢cekilen akimlara gore secilmigtir.

STANDART CIHAZLAR

1. Ug adet ampermetre 6. Acil Stop Butonu

2. Voltmetre 7. Yag ikaz Lambasi

3. Voltmetre komutatoru 8. Isiticih Mars anahtari

4. Yakit Seviye Gostergesi 9.  Gerekli role, klemens, kablo ve kablo basliklari
5. Sarj Lambasi 10. Caligma Saati

KONTROL PANOSUNDA BULUNAN CIHAZLAR

Standart cihazlara ilave olarak grup gictine uygun

1. Alternator ¢ikisina monte edilmis termik manyetik salter

2. Dusuk yag basinci, asiri sicakhk, Dusuk Yakit Seviyesi, Dusik Radyator Su Seviyesi gibi
durumlarda dizel motoru stop ettiren emniyet sistemi.

JENERATORLERIN TEST EDILMESI
Hazirlanmis jeneratdr Gurubu test standina alinir.
1-Ekzos borusu baglanir
2-Depoya mazot konur ve havasi alinir.
3-Radyatotrine -30 derece ayarh antifriz konur.
4-Yag seviye cubugu ile motor yagi kontrol edilir.
5-Panoya kablo ¢ikiglari baglanir.
6-Gurup c¢alistirihr, 6nce frekans ayari yapilir ve gaz ayar digmesi kontrasi sikilir. Guctine
gore yukleme yapilir; Voltaj/ KW kontrol edilir. Panodaki pako salter/ voltmetre, ampermetre/
frekansmetre, zaman saati/isikli ikaz gostergeleri ile birlikte acil stop dugmesinin ¢aligmalari
kontrol edilir.

web : www.motosan.com -24 - e-mail:
Fabrika / Factory satis.motosan@superonline.com
Tel:+90-212-550 4562 info@motosan.com

Fax:+90-212-550 2519 motosan@superonline.com


http://www.motosan.com

Super Star
* X %

” / ISO 9001
p ”M MOTOR SANAYi ve TICARET A.S. Registered
Fabrika : Mahmutbey Yolu, Kirazlh Kéyl Bagcilar 34210 / Istanbul Kurucusu: Yiiksek Mithendis Abdiilkadir Ozgiir
Showroom: Necatibey Caddesi 139 / 1 Karakdy 34425 Istanbul Tel: +90-212-245 7125 pbx Fax.:+90-212-245 7130

7-Otomatik jeneratorlerde ise sebekeye girmek ve ¢gikmak suretiyle jeneratoriin galismasi
kontrol edilir.

8-Hidrolik jikle ile asin yuk kontrolt yapilir.( Motorlar Siyah Duman yapmayacak sekilde
ayarlanir ) Yag ve hararet salterleri ile korumanin ¢alisip ¢alismadigi kontroli yapilarak test
tamamlanmis olur.

9-Hidrolik jikle ile gaz ayar dugmesine Sari boya ile mahuar yapilir.

10-Uzaktan kumanda sisteminin ¢alismasi kontrol edilir.

11-Pano contalari yerine takilir.

MOTOPOMP MOTORLARININ TESTLERININ YAPILMASI

Sevk haline gelmis motopomp motoruna

1-Mazot filtresini gegecek kadar mazot konur.

2-Otomatik hava alma sistemindeki mazot tahliye hortumu cikartilarak mazot pompa
govdesindeki hava alinmig olur hortum yerine takilr.

3-Motor kolla ¢evrilerek ve motora gaz vererek enjektér borularinin dolmasi saglanir ve
mazot basma sesi duyulunca birakilir.

4-Radyatorll ise radyator ve bloktaki su kanallari su veya antifrizli su ile radyatérden
doldurulur.

Tek Silindirli Blok Sogutma Suyu Kapasitesi 1.10 It.

Cift Silindirli Blok Sogutma Suyu Kapasitesi 2.25 It.

Tek Silindirli Radyatdr Sogutma Suyu Kapasitesi 1.75 It.

Cift Silindirli Radyatér Sogutma Suyu Kapasitesi Normal 3.00 It., Super 4.50It.,5 Super 5.50It.

Tek Silindirli Radyatorlu Motor Su kapasitesi 4.50 It.
CS Radyator Motor sogutma suyu kapasitesi Normal 5.25 It. Super 6.75It, 5 Super 7.75lIt.

5-Santrifj Pompa icine su konur (Isinip sarma yapmamasi igin)

6-Yag cubugu ile yag seviyesi kontrol edilir.

7-Motor calistirilir, calismasi izlenir tam gaza ve stop'a birkag defa gaz kolu ¢ekilerek
motorun gaz yemesi (kendini toplamasi) kontrol edilir.

8-Araball ise tekerlekleri/ tagima kollar takilir.Rémorklu ise rémork, aksesuarlari ile hazirlanir

BOYA
Akuplajlar ve gerekli islemleri yapilmig motorlarin/ motopomplarin/ jenerator gruplarinin ve
diger aksamlarin BOYAMA islemleri.

1- Boyanmamasi gereken yerler yerlerine gore kapak veya yag kullanilarak izole edilir.
Varsa genel gorinumdeki aksakliklar (Capak/ pas, toz vs) temizlenir, duzeltilir.
2-Solvent veya tiner ile komple yikanir.Yaglardan ve pisliklerden arindirilir.

3-Gerekli olan yerlere macun gekilir ve temizlenir.

4-Uygun astar boya malzemesi ile astar boyasi yapilir.Kurumasi icin 24 saat bekletilir.
5-Astarlanmis mamul boyanmak icin tekrar incelenir ve boyanir.

6-Kurumasi icin 24 saat bekletilir.
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AKSESUARLARIN TAKILMASI VE SON KONTROL

1-Hava filtresi contasi ile birlikte yerine baglanir.Tasi soktlerek icine isareti seviyesinde
MOTOR YAGI konur. Hava Filtre tasi diizlem'de diizItigi ve O-Ring'i Kontrol edilir.
2-Mazot otomatigi yerine silikon conta sokulerek baglanir ve mandalinin ¢alismasi kontrol
edilir.

3-Mazot tasi (Filtresi) konsoluna baglanir ve mazot pompalari ile birlikte mazot hortumu
baglanir. Depolu motorlarda mazot tasi yerine depo ile mazot pompasi arasina mazot
hortumu baglanir.

4-Margl motorlarda mars motoru yerine baglanir.

5-Devridaim su giris flangi contasi kullanilarak yerine baglanir.(Radyatorlii motorlar icin)
6-Devridaim'e pervanesi baglanir,

7-Marsh motorlarda Sarj Alternatoéri veya gergi kasnagi miline baglanir kayis takilarak ve
gerdirme lamasi ile gerdirdikten sonra cetvel ile kasnak hizasi kontrol edilir. Uygun hale
getirildikten sonra marsl yan kapakta bulunan civatalar sikilarak sabitlenir. Marsli olmayan
motorlarda ise gergi kasnak sistemi bloktaki yan kapak tzerine baglanarak gerdirildikten
sonra sabitlenir.

8-Pervane korunmasi radyator korumasi tzerine ve radyator lastik takozlari takilmis olan
radyator konsoldaki yerine oturtularak takozlari baglanir alt ve tst hortumlari kelepgeleri ile
takilarak ve dikey konumda olmasina 6zen gosterilerek baglanir. Devridaim kayisi hortumlara
temas etmemelidir.

9-jenerator Motorlarinda pano ve mars kablolar marslh motorlarda ise mars tablosu ve
kablolari ve yerlerine uygun baglama sartlari ile baglanir.

10-Marsh motorlarda selonoid kapakgiga baglanir.Diger aksesuarlari ile stop kolu ile
irtibatlandirihr. Burada stop kolunun ileri gittiginde tam gazi agilmasina ve stop ettiginde de
mazotu kesecek nitelikte kapanmasina dikkat etmek ve ayarlamak gerekir.

11-Mazot emis ve geri donus hortumlari kelepge ve segmanlari ile baglanir.

12-Motorlarin tariflerine gére ISITMA BUJISI/ BLOK ISITICISI gibi ilave aksesuarlar uygun
sekilde yerlerine baglanir.

13-Motor etiketine motor numarasi yazilarak silindir kafasindaki yerine percinlenir ve diger
CE ikaz ve DIKKAT gibi yapistirma ETIKETLERI ilgili yerlere eksiksiz olarak yapistirilir.
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